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Uniwersalny olej chłodząco-smarujący bez zawartości chloru
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PETRONAS MECAFLUID™ N 32 jest olejem chPETRONAS MECAFLUID™ N 32 jest olejem chłłodzodząącoco--smarujsmarująącym na bazie mineralnej zawierajcym na bazie mineralnej zawierająącym inhibitory korozji, cym inhibitory korozji, 
dodatki przeciwrdzewne, przeciwzudodatki przeciwrdzewne, przeciwzużżyciowe oraz bezpopioyciowe oraz bezpopiołłowe dodatki hipoidalne bez zawartoowe dodatki hipoidalne bez zawartośści chloru, o doskonaci chloru, o doskonałłej ej 
przyczepnoprzyczepnośści i smarownoci i smarownośści.ci.  

ZastosowaniaZastosowania  

PETRONAS MECAFLUID™ N 32 jest wielofunkcyjnym olejem do obróbki metali (toczenie, ciPETRONAS MECAFLUID™ N 32 jest wielofunkcyjnym olejem do obróbki metali (toczenie, cięęcie, frezowanie, walcowanie i cie, frezowanie, walcowanie i 
wiórowanie stali, aluminium, miedzi i jej stopów) oraz smarowania obrabiarek (smarowanie ukwiórowanie stali, aluminium, miedzi i jej stopów) oraz smarowania obrabiarek (smarowanie ukłładów hydraulicznych i adów hydraulicznych i 
prowadnic).prowadnic). PETRONAS MECAFLUID™ N 32 jest odpowiedni do operacji przy  PETRONAS MECAFLUID™ N 32 jest odpowiedni do operacji przy śśrednich obcirednich obciążążeniach eksploatacyjnych na eniach eksploatacyjnych na 
materiamateriałłach ach żżelaznych i nieelaznych i nieżżelaznych z zastosowaniem maszyn automatycznych róelaznych z zastosowaniem maszyn automatycznych różżnych typów. Monych typów. Możżna go skutecznie na go skutecznie 
wykorzystywawykorzystywać ć w obrabiarkach do nacinania, szczególnie tam, gdzie problem stanowiw obrabiarkach do nacinania, szczególnie tam, gdzie problem stanowią ą wycieki.wycieki. Jako p Jako płłyn smarujyn smarująący, cy, 
momożże bye być ć stosowany w kastosowany w każżdym zastosowaniu, gdzie wymagany jest olej ISO VG 32.dym zastosowaniu, gdzie wymagany jest olej ISO VG 32.  

Cechy i zaletyCechy i zalety  

l Dobre wDobre włłaaśściwociwośści czyszczci czyszcząącece    
l Odpowiednia ochrona przed korozjOdpowiednia ochrona przed korozją ą obrabianych czobrabianych częśęści i maszynci i maszyn    
l Nie powoduje powstawania dymu, zapachu lub piany, poniewaNie powoduje powstawania dymu, zapachu lub piany, ponieważ ż jego nebulizacja jest minimalnajego nebulizacja jest minimalna    
l Nie zawiera zwiNie zawiera zwiąązków barwizków barwiąących takich, jak dodatki na bazie chlorucych takich, jak dodatki na bazie chloru    
l Bardzo niska propagacja mgBardzo niska propagacja mgłły olejowej w y olejowej w śśrodowiskurodowisku    

Typowe wTypowe włłaaśściwociwośścici  

  
  
Zdrowie, BezpieczeZdrowie, Bezpieczeńństwo i stwo i ŚŚrodowisko. rodowisko.   
W celu uzyskania dalszej pomocy dotyczW celu uzyskania dalszej pomocy dotycząącej kart substancji, zalececej kart substancji, zaleceń ń lub zapytalub zapytań ń natury technicznej, prosimy o kontakt z natury technicznej, prosimy o kontakt z 
lokalnymi specjalistami ds. obslokalnymi specjalistami ds. obsłługi technicznej lubugi technicznej lub specjalistami ds. obs specjalistami ds. obsłługi technicznej w siedzibie gugi technicznej w siedzibie głłównej.ównej.  

CHARAKTERYSTYKACHARAKTERYSTYKA ----

GGęęstostośćść 0,8750,875  

WyglWygląąd fizycznyd fizyczny LimpidLimpid  

LepkoLepkość ść kinematyczna przy 40°C, cStkinematyczna przy 40°C, cSt 3232  

Temperatura zapTemperatura zapłłonu, °C min.onu, °C min. >200>200  

Temperatura krzepniTemperatura krzepnięęcia, °Ccia, °C --99  

T.A.N mg KOH/gT.A.N mg KOH/g 1,21,2  

Korozja miedziKorozja miedzi 2 A2 A  

*Wszystkie dane techniczne s*Wszystkie dane techniczne są ą tylko danymi referencyjnymi.tylko danymi referencyjnymi.


